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El lavadero industrial Condor, ubicado en la zona norte de la ciudad de Buenos Aires, es uno de los mas
importantes de la Argentina. Para mejorar su eficiencia se establecié un plan destinado a realizar una
reestructuracion tecnoldgica, la cual contemplé el “retrofitting” de las maquinas de lavado, mejoras en los
tiempos de centrifugado y secado, y la integracién de un sistema centralizado (Scada), a los efectos de tener el

control de toda la planta. Se logrs bajar drésticamente los picos de corriente en las lineas de

imentacion y bajé

el consumo de energia eléctrica en un 15%. También las mejoras provocaron una disminucién del 20% en el
consumo de gas y un ahorro de entre el 10% y el 15% en las horas-hombre necesarias en el proceso de secado.

Nuevo panel de operacion

lavadero industrial Céndor, ubicado en la
zona norte de la ciudad de Buenos Aires, es
uno de los més importantes de la Argen-
tina. Desde hace mds de 55 afios que
brinda el servicio de lavanderia a los
principales hoteles de la ciudad.

Para ello, esta empresa familiar cuenta con un estable-
cimiento de 3.000 metros cuadrados de superficie, desti-
‘nadas alas diferentes dreas, de manera de poder cumplir
entiempoy forma con la limpieza de manteles, sabanasy
toallas que permanentemente recibe de sus clientes.

Debido a diversos inconvenientes y a la necesidad de
modernizarel funcionamiento de la planta, el titular dela.
empresa, Leonardo Scherer, se puso en contacto con la
firma Solutia SRL, integrador certificado de Siemens. De
esasreunionessurgio un plan demediano plazo destinado
a realizar una reestructuracion tecnologica, la cual con-
templo el “retrofitting” de las méquinas de lavado, mejo-
ras enlos tiempos de centrifugadoysecado, laposibilidad

Méquina lavadora con
Ias reformas de las
etapas 1y 2, conel
gabinete del variador

deunmayorniimero derecetas deformulas delavadoyla
integracion de un sistema centralizado (Scada), alos efec-
t0s de tener el control de toda la planta.

Modernizacién de las maquinas lavadoras

La primera etapa del plan comprendio la modernizacin
de las maquinas de lavado, las cuales son Braun de la dé-
cada del 80. Estos equipos, fabricados en su mayoria en
aceroinoxidable, cuentan con unsistemaque noscloper-
miteellavado, sino también la extraccion o el centrifugado.
del material lavado, en el mismo ciclo de operacion. EI
‘mayor problema de estas méquinas era su forma de pro-
gramacion, ya que se efectuaba con unos rodillos girato-
riosde carton (programadores) que gestionaban el control
del proceso trabajando en conjunto con unos microinte-
rruptores para activar cada uno de los procesos. Estos ro-
dillos y microinterruptores generaban fallas en el accio-
namiento de las electrovilvulas y motores, provocando
diversos problemas en el lavado.

ctualizacion de maquinaria
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[image: image3.jpg]Otroinconveniente de esas maquinas erala carencia de
informacion de las probables fallas que se pudieran pro-
ducirdurante el proceso delavado como, porejemplo, falta
de agua, quimicos, temperatura, falla de motores y otros
defectos; debidoa que no contaba con un sistema de ma-
nejo de alarmasy avisos.

De esta forma, en la primera etapa se procedio a auto-
matizary mejorar el funcionamiento de las diez lavado-
ras de la planta. Para estose instalo un tablero de control
con PLC Simatic $7-200, con una CPU 224 XP con entra-
dasanalogicas integradas, sus modulos de ampliacion de
entradas y salidas digitales; un panel tactil de 6" TP 177
Micro; instrumentos de campo como PT 100y transmisor
de presion para detectar el nivel dela méquina. También
comprendi un conjunto de relés bornes, fuente de ali-
‘mentacion, relé de secuencia de fase (para proteger el
sentido de giro de los motores y la falta de fase en la li-
nea). Asimismo se generd un sistema de recetas que per-
miti6 dardealta, modificary dar de bajaa las mismas de
forma ficily segura. Por iltimo, se gener6 un meni para
lavisualizacion de avisos y alarmas.

La implementacion de todo este equipamiento mejord
notablemente el rendimientoy larepeticion deloslavados,
evitindoselageneracién de relavados comosucediaante-
riormente, ante la inevitable queja de los clientes.

Disminucion del consumo energético

La segunda etapa estuvo dedicada a lograr una impor-
tante disminucion de los consumos energéticos de la
planta, energia eléctricay gas, ya que el secado de la mer-
caderialavadase efectiia con secadores a gas.

En el caso dela energia eléctrica, las lavadoras cuentan
conunsistema de centrifugado o de extraccion del aguain-
corporado. Como estas méquinas lavan tandas de entre
180y 200 kilogramos de material textil, cuando se re-
quiere Ia funcion de extraccion de agua se pone en fun-
cionamiento un motor auxiliar de dos velocidades en co-
nexionado Dahlender, el cual genera dos etapas de
aceleracion para poder lograr que el tambor de lavado al-
cancela velocidad 6ptima para poder extraer el agua.

Estos motores generaban grandes picos de consumoen
suarranque y cambio de velocidad, generando una de-
mandaimportante en lalinea de alimentacion. Adicional-

Maquina lavadora con la
reforma de la etapa 1

mente, otro problema era el calculo original de la velo-
cidad de los motores parala extraccion (de origen nor-
teamericanoy de 60 Hz) ya que es un 20% més lento uti-
lizando 50 Hz. De esta forma, esta pérdida de velocidad
final en la extraccion y ol consiguiente remanente de agua.
enel material, provocaba un aumento en el tiempo de se-
cadoy en el consumo de gas.

La solucion a estos problemas se logré con la incorpo-
racion de variadores de velocidad Siemens Micromaster
440, los cuales trabajan en conjunto con contactores dela
lineaSirius, para poder manejar el cambio de velocidad del
motor Dahlender. Hubo que utilizar as dos velocidades de
este motor por el gran torque que se requiere en la acele-
racién del tambor de la méquina.

Con estas modificaciones se logré bajar dréstica-
mentel0s picos de corriente en las lineas de alimenta-
cion ya que con el control de rampas del variador y el
cambio de velocidades de los motores nunca se superd.
un 30% dela corriente nominal de los mismos en lali-
nea de alimentacion. Esta mejora bajé el consumo de
energfa eléctrica en un 15%.

Asuvez, esas mejoras provocaron una disminucion del
20%en el consumo de gas ya que el aumento en la veloci-
dad de los motores, al subir la frecuencia de los mismos,
mejord la extraccion de agua, con el consiguiente menor
uso delos secadores y un ahorro de entre el 10%y el 15%
en las horas-hombre necesarias en ese proceso.

Sistema de control

El tercer paso de la modernizacion, a realizarse este
afio, comprenderé la interconexion de todas las la-
vadoras, secaderos, planchas continuas y sistemas de
servicios (agua, compresores y calderas) a un sis-
tema de control Scada Siemens WinCC, todo lo cual
se encuentra en la etapa de desarrollo. @
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